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* Materiat streczowy rozciaga sie we wszystkich kierunkach,
co zapewnia uzytkownikowi niezréwnang swobode ruchu,
bez ucisku i ocierania.

* Wielofunkcyjny materiat streczowy taczy niska wage z
bardzo duzga trwatoscia. Jest przy tym wodoodporny.

* Ergonomiczny ksztatt nogawek opracowany zgodnie z
ruchem ciata

¢ Wzmocnienie CORDURA® (1000 D) na kolanach.

* Standardowo o trzech dtugosciach nogawek, co pozwala
na wygodne dopasowanie i optymalne rozmieszczenie
detali zgodnie z indywidualnym wyborem.

* Produkt nadaje sie do prania przemystowego.

Techniczny

Fluorescerencyjne kolory z elementami odblaskowymi.
Poliester jest wykonany z surowcéw pochodzacych z
recyklingu. Wodoodporne wykonczenie. Dwukolorowy. Niska
waga. Nadzwyczajnie elastyczny, wyjatkowo lekki i odporny
na $cieranie. Podwdjne szwy w nogawkach i w kroku. Ukryte
zapiecie na zatrzask. Nogawki w ergonomicznym ksztatcie.
Szlufki do paska. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny.
Przednie kieszenie. Wzmocnione tylne kieszenie. Kieszenie z
klapkami z przodu ud. Kieszen na udzie z klapka i kieszonka
na telefon zapinana na ukryty zatrzask oraz zintegrowanym
uchwytem na identyfikator. Odczepiany uchwyt na
identyfikator. Kiesze na udzie z klapka i miejscem na reczny
skaner. Wzmocnienie CORDURA® (1000 D) na kolanach. Z
mozliwos$cig nadruku. Nogawke mozna wydtuzy¢ o 3 cm
poprzez usuniecie wewnetrznego, czerwonego szwu.

Uzytkownik

tested to work

19379-510 Spodnie z
kieszeniami na udach

ULTIMATE STRETCH - wodoodporne - dwukolorowy - produkt
nadaje sie do prania przemystowego
MASCOT® ACCELERATE SAFE

82C44 |« 82C45  82C46 = 82C47 = 82C48 = 82C49 | 82C50
82C51 | 82C52 @ 82C54 @ 82C56 &= 82C58 | 82C60 | 82C62
82C64 | 82C66 & 82C68 @ 90C46 = 90C47 | 90C48 & 90C49
90C50 | 90C51 | 90C52 @ 90C54 @ 90C56 | 90C58 & 90C60
90C62 | 76C46 | 76C47 @ 76C48 @ 76C49 & 76C50 & 76C51
76C52 | 76C54 | 76C56 @ 76C58

83% poliester recyklowany/17% elastoolefiny
205 g/m?
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ULTIMATE STRETCH.Kurczliwo$¢ maks. 2%.Produkt posiada
certyfikat potwierdzajgcy zachowanie wtasciwosci do 50 pran
domowych lub = 25 pran przemystowych.

Kategoria pielegnacyjna prania przemystowego
Bl

COR

Certyfikaty

EN1S020471 HIGH-VIS %0°
OEKOTEX® Group:  ProWash®

5548Shirley

Testot fo harmful substnces.
W osko-txcomstandard100

Logo

Jako, ze produkt jest zrobiony z materiatu strecz, nalezy
uzywac elastycznego transferu podczas nanoszenia nadruku
logo na produkt. Z uwagi na przeniesienie nadruku na
produkt nalezy wybra¢ materiat transferowy, ktéry mozna
rozgrza¢ maksymalnie do temperatury 145 stopni. Przed
wypraniem produktu nalezy sprawdzi¢ wskazéwki prania dla
wybranego materiatu nadruku.

(82+90 cm) 0,0500 m2 (76 cm) 0,0200 m?m? logo to
powierzchnia naniesionego logo, do ktérej produkt zachowuje
certyfikat. Ta zatwierdzona powierzchnia logo nie moze
zostac przekroczona. W celu zachowania certyfikatu EN 1SO
20471 logo na odpowiednio stronie przedniej oraz stronie
tylnej moze wynosi¢ max. 50 % tacznej powierzchni logo.
Uwaga: Wskazany obszar to tylko informacyjne okreslenie
miejsca, jakie jest dostepne dla naniesienia znaku
graficznego. Aby zachowad klase widzialnosci produktu wg
normy EN ISO 20471, nalezy zastosowac sie do wytycznych
odnosnie wielkosci logo.



Umieszczenie logo:

Logo streczowe na odziezy roboczej. Nad klapka lewej
przedniej kieszeni. Maks. 11x6 cm/4,3x2,3 in

Logo streczowe na odziezy roboczej. Nad klapka prawej
przedniej kieszeni. Maks. 11x6 cm/4,3x2,3 in

Logo streczowe na odziezy roboczej. Lewa tylna kieszen.
Maks. 11X4 cm/4,3x1,5 in

Logo streczowe na odziezy roboczej. Prawa tylna kieszen.
Maks. 11X4 cm/4,3x1,5 in

Logo streczowe na odziezy roboczej. W poziomie na
prawym udzie. Maks. 9X6 cm/3,5x2,3 in

Logo streczowe na odziezy roboczej. W poziomie na
lewym udzie. Maks. 9X6 cm/3,5x2,3 in in

Logo na odziezy roboczej. Lokalizacja specjalna. Prosimy o
kontakt w sprawie uzgodnienia szczegétéw
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