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INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKA Sygnalizacja niskiego poziomu NIE
P je 0 normach, ktdrych wymagania ten produkt spefnia. Ty/ku tenormy i piktogramy, ktdre Kontrola ADF NIE
duk  odnoszq se do tego produktu. Produkty, do ktrych q > pro e
2g0dne 2 wymogami Rozporzqdzenia £U 2016/425. femperatura dzialania .
Deklaracje éci moina scic é; Temperatura skladowania -20°C~+70°C
Waga (g) 500
PROSZE DOKEADNIE ZAPOZNAC SIE Z TYM DOKUMENTEM PRZED UZYCIEM TEGO PRODUKTU Wymiary (mm) 330x230x230
1. 0PI Takes stosowania IG; MAG/CO2; SMAW; Giece weglowe; IG ; PLASIA
Tapryiica spawalhicza samosciemniaca zostta aprojektowana do ochrony ocu przed adpryskami  ozpryskami orazszkolvym et niskapracowe 5A
W e D w warunkach normalnych. Z chwila zaprzestania spawania filtr
wraca do stanu jasnego. IV. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Przytbica PW65 Bizweld Plus skfada sie nastgpujacych elementéw:

- Ostona twarzy / przytbica (kod: PWSH) - certyfikat EN 175: 1997

- Filtr z automatycznym zaciemnieniem (kod: PW65F) - certyfikat zgodny z EN 379: 2009
- Zewnetrzna szybka ochronna (kod PW66) - certyfikowana zgodnie z EN 166: 2001
OSTRZEZENIA ODNOSNIE OCENY RYZVKA:

1.0 PRZYGOTOWANIE SPAWANIA
1.1 Sprawdt, czy zdjeto warstwe
12 praypacku dugotrwalegoniuzyvania, upewijscpred uycie, ze ebateria et sprawna,

1. Samosciemniajaca przytbica spawalnicza PW6S nie chroni przed powaznymi zagrozeniami, takimi jak pekniete tarc;
tarcze $ciere, urzadzenia wybuchowe lub zrace ciecze. W przypadku wystapienia tych zagroze naley stosowac ostony maszyn lub
ochrong. przed rozhryzgaml
2 filtry spawalnicze s3 do spawania fukowego lub ciecia. Urzadzenie nadaje sie do wszystkich procesow
spawania tukowego, takich jak MIG, MAG, TIG, SMAW, fuk plazmowy i fuk weglowy.

3.Ten produkt z czasem starzeje sie. W przypadku stwierdzenia uszkodzeri, produkt ten nie bedzie w

¢ skutecznej ochrony.

13W przypadku nieuzy i, 2y wyswietlacz dzafa
14Wprypacu ywania nalesy sprawdzic, zy Wewnetrzna/ zewngtrzna h ek
lifierskie lub b Kurz. Zwrc szczeq6ing uwage na o, czy caujniki e zosaly zablokowane przez kurz. Aby

Zapewnic normalny pm(es utpvani, ey s uzprzed zpocscspawani

1.5 Przed ayciem spraw upewnicsie, kodzone. Wszelkie porysowane, popekane lub spiekane czesc
nalezy wymi i iem (dostep Sci zamienne do zewnetrznej szybki PWG - ezelinny element jest uszkodzony, nalety
wymienic cala paylbice PW6S.

Po zaistnieniu takiej sytuacji uzytkownicy powinni natychmiast przestac z niego korzystac.
4 Nigdy nie umieszczaj przylbicy i filtra automatycznego przyciemniania na goracej powierzchni.
5. Jezeli ta przythica nie przyciemni sie po zaistnieniu fuku, nalezy natychmiast zatrzymac spawanie i skontaktowac sie ze swoim
przetozonym lub sprzedawca.
6. Regularie czyse powierzchnie filtrow; Nie uzywaj silnych roztworéw czyszczacych. Zawsze utrzymuj czujniki ogniwa stoneczne z dala
od kurzu i usuwaj go za pomoc czystej, niestrzepiacej sie tkaniny / szmatki.
7. Materiaty, ktdre moga wejs¢ w kontakt ze skorg uzytkownika moga powodowac reakdje alergiczne u osob podatnych.
8. Ten produkt nie moze by¢ uzywany do spawania w pozyji nad glowg lub do sprawdzania spawania tacego. Jedli ten produkt zostanie
uzyty do spawania ponad gtowg lub sprawdzenia operadji ciecia, stopiony metal moze przedostac si¢ poprzez filtry i spowodowac
obrazenia u spawacza.
9. ezl lub pnylm 5 uszhodzone,uzythovnicy musza natychmiast przerwac uzywane. Zule rozpryskowe mogg uszkodzic

lub nawet bamzle| powazne wypadkl

1.6 Przed
1.7 Wybierz odpowiedni numer filtra przed uzyuem prachrecaac galke zacemnieniaupewni i,z numer iltazstlpravidiowo staiony.
1.8 Zakoz maske i nacisnij praycisk 2 tyhu, aby wyregulowac pasek, P Twojej glowy. i by

stodkowe] pozydiszybki.

2.0 WYBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

2.1 Numer filtra mozna ustawic recznie pomiedzy DIN 9-13. Wybierz numer filtra przekrecajac pokretto przyciemniania do chwili, gdy
strzatka wskaze zadane ustawienie.

2.2 Uzyj pokretta zaciemnienia, aby ustawic filtr szybki w ciemnym stanie. Wybierz odpowiednie ustawienie kontroli odcienia na
podstawie wymagari Twojego procesu spawania.

3.0 DOPASOWANIE CZUEOSCI

CZUt0SC jest wybierana w zaleznosci od procesu spawania i oéwietlenia otoczenia za pomoca pokretta czutosci.

3.1Wybér minimum: Odpowiedni do spawania wysokoamperowego lub do spawania w jasnym $wietle otoczenia (np. $wiatto
zaktdcajace wynikajace z bliskosci innych spawaczy).

10.Ten produkt ma yewne pomienia, jednak w p
ognia lub dostepu do obiektu o wysokiej temperaturze maska mote sie zapalic lub zacza¢ topic. Nalezy odpowiednio przechowywac i
uzywac ten sprzet, aby zmniejszyc takie ryzyko.
1. bt

3.2Wybor : 0dpowiedni do spawania do stosowania w warunkac}
rur, gdzie czes¢ fuku jest zastonieta) oraz tam, gdzie tuk spawalniczy staje sie stabilny (np. spawanie TIG).
3.3Wybr medium: Odpowiedni do wigkszosci rodzajéw spawania wewnatrz i na zewnatrz.

ia (np. zgrzewanie

ta uzytkownika, a nawet qo rod:
choroby. 4.PODOKONANIU POWYZSZYCH USTAWIEN ROZPOCZNIJ | KONTYNUUJ SWOJE PRACE SPAWALNICZE.
12. Prosze sprawdzi filtr przed kazdym uzyciem, gdy jego stan lub j bedzie i p ychi
zaprzestad uzywania. 4.1 Wytyczne dotyczace zaciemnienia zaleznie od rodzaju pracy
13. Prosze nie wystawiac tego produktu na dziatanie promieni stonecznych.
14. Przekroczenie okresu uzytkowania (niewystarczajaca ochrona); przed kazdym uzyciem sprawdz ochrong oczu pod katem uszkodzer Natgzenie | 0.5 ‘ 1 ‘ 25 ‘ 5 ‘ 0 ‘ 15 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 4 ‘ 60 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 75 ‘ 200 ‘ 25 ‘ 250 ‘ 275 ‘ 300 ‘ 350‘ 400 ‘450 ‘500‘
i okresu uzytkowania. pradu
15. Uzywanie ochronnika oczu bez dziatania fil iu optycznemu ¢ uszkodzenie (Amper-4)
oczu; przed kazdym uzyciem sprawdzic, czy ochronnik o(zu pus\ada niezbedny numer skali, w razie watpliwosci konsultuj sie z osobg (Amper-A) ‘ 9 ‘ 10 n P 3 1l
odpowiedzialng za BHP, w przeciwnym razie ochrona nie moze zustat zagwaranlowana
16. Uzywanie produktu do ochrony przed odpryskami (ni ; prawdzaj, czy otrzymates whasciwg SMAW 10 n 2 B in
ochrong, w razie watpliwosci skontaktuj sie z 0sobg odpowiedzialng za BHP.
17. Uzywanie produktu do ochrony przed duzymi czastkami lotnymi 1obvazema wyvadkl) Urzadzenie do ochrony oczu moze by¢ MiGna 10 n 2 B "
uzywane wylacznie do pracy opisanej w instrukgji uzytk W d instrukgi ¢ obrazenia lub digtkich
wypadki metalach
18 Uzgwanie produktow (niewystarcza : przed kaidym uzyciem sprawd ochraniacz oczu pod atem Mem 5 o P 2 5 M
uszkodzen i okresu uzytkowania. lekkich
19. Niewfasciwe kurzyslamezochronmka oczu (obrazema,wypadek), do och 2u moze by¢ uzywane wylacznie do pracy metalach
opisanej w instrukgji obstugi. W dinstrukeji moga. 'obvazenia lub wypadki.
20. Samosciemniajacy filtr spawalniczy powinien by¢ zawsze uzywany z oryginalnymi szybkami TiG, GTAW 10 ‘ n 2 3 4
21. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek awarie wynikajace z modyfikagji filtra spawalmczego lub zastosowania
askd mychizangiale. oz A EREEIERERN
(OZNAKOWANIE TARCZY OCHRONNEJ TWARZY / PRZYLBICY (KOD: PW65H) - ZGODNIE Z EN 175: 1997 SaW 1 ‘ 1 ‘ 3
PWEN 175 F CE PW = Identyfikacja producenta EN 175 = Norma EN
F = Ochrona przed czastkami o duzej predkosci 45 m /s CE: oznakowanie CE PAC ‘ ‘ 9 ‘ 10 ‘ n ) ‘ 3 ‘ 1 ‘
OZNAKOWANIE FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO (KOD: PW65F) ZGODNIE Z EN 379: 2009
4/9-13PW 1/1/1/2/379 CE 4=Stan jasny 9-13 =Regulacja zaciemnienia PW =Identyfikacja producenta 1= klasa optyczna, 1= UWAGI:

dyfuzja Klasy $wiatfa, 1 = Klasa homogenicznosdi, 2 = Klasa zaleznosci katowej 379 = Norma testowania CE: oznakowanie CE
(OZNACZENIE ZEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ (KOD PW66) - ZGODNIE Z EN 166: 2001

PW 1S CEPW =Identyfikacja producenta 1 = Klasa optyczna S = Zwigkszona odpornosc CE: oznakowanie CE

OSTRZEZENIA:

- - Jezeli symbole F i B nie s identyczne dla szybki i oprawy, to nizszy z pozioméw ochrony poszczegdlnych elementow, bedzie poziomem
ochrony dla zestawu. - Jezeli symbole F i B nie s identyczne dla szybki i oprawy, to nizszy z poziomow ochrony poszczegdlnych
elementow, bedzie poziomem ochrony dla zestawu.

- Ochronniki oczu przed czastkami o wysokiej predkosci noszone na standardowych okularach optycznych moga przenosic uderzenia
stwarzajac zagrozenie dla uzytkownika.

- Jeéli wymagana jest ochrona przed czastk ysokiej predkosci w skrajnych wybrany element ochrony oczu powin-
ien by¢ oznaczony litera T bezposrednio po literze oznaczajacej ochrone przed uderzeniem, tj. FT, BT lub AT. Jezeli po literze oznaczajacej
ochrone przed uderzeniem nie wystepuje litera T, to ochronnik oczu mozna stosowac wytacznie w przypadku zagrozenia czastkami o
wysokiej predkosci w temperaturze pokojowej.-

- ADF mozna stosowac tylko w pofaczeniu z odpowiednim elementem ochronnym

11. CECHY PRODUKTU

1. Zewnetrzne pokretto przefaczania czutosci umozliwia znaczace podniesie poziomu komfortu w czasie pracy.

2. Przytbica wykorzystuje wysokoenergetyczne ogniwo stoneczne jako Zrédto zasilania i ma 2 wbudowane baterie litowe 3V jako rezer-
wowe zasilanie. Zywotnos¢ baterii podnosi si¢ do nowego limitu i nie jest wymagana zadna zmiana baterii. W normalnych warunkach
‘spawania zywotnos¢ baterii moze przekroczy¢ 5000 godzin.

3. Regulacja w zakresie odcieni filtra (DIN) od DIN9 do DIN13 jest dostepna podczas obracania pokretta w filtrze (zmiennos¢ filtrow).

4. Produkt jest w petni zgodny z odpownedmml normami bezpieczeristwa DIN, ISU EN379 i normami ANS| 287.1-2003.

5. Bardzo wysoka wydajnosc filtr iaj UV /IR zapewnia pefng ochrong dla oczu i twarzy przed promie-
niowaniem UV / IR podczas catego procesu spawania, jak réwniez w stanie jasnym. Pozlom ochrony UV /IR jest zawsze osiagalny do filtra
13 (DIN) przez caly czas, co powoduje znaczace podwyzszenie komfortu pracy spawacza.

6. Duzy wymiar szybki pozwala na uzyskanie widoku panoramicznego.

111 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wyrazenie “metale ciezkie” obejmuje stale, stale stopowe, miedz i jej stopy itp.
Wyzsze lub nizsze poziomy ieni mogq byé na(yrhmm t
P I akresom uzycia, k squzywane dla typu

warunkow pracy

V. KONSERWACJA
1. 0czys¢ i zdezynfekuj filtr i ptytki ochronne za pomoca chusteczki do soczewek lub czystej migkkiej ciereczki z odpowiednim
detergentem do szkta.

2. Uiyj neutralnego detergentu do oczyszczenia

3. Okresow j i etrzne plytki ochronne.
4. Nie zanurzaj szybki w wodzie ani zadnym innym ptynie. Nigdy nie uzywaj $rodko\
5. Nie wyjmuj filtra femni praylbicy. Nigdy nie probuj otwiera¢ filtra

6. Okres przydatnosci do uzytkowania: ten produkt, jezeli jest w#asclwwe i

3 lata od daty produkgji.

VI. WYKRYWANIE AWARII:

SPRAWDZ FILTR SAMOSCIEMNIAJACY PRZED ROZPOCZE(IEM KORZYSTANIAZ NIEGO
Jezeli ADF dziata, to mozna sprawdzi¢, czy po na intensywne Swiatto
blysk spawalniczy

2 FILTR NIE ZACIEMNIA SIE LUB WYSTEPUJA ZAKEOCENIA OBRAZU

- Sprawdz ostone szybki pod katem zabrudzer lub odpryskow, ktdre moga blokowac czujnik tuku.

- Jedl czujniki s3 brudne, wyczys¢ je miekka, niepozostawiajaca widkien szmatka.

- Sprawdz zalecenia dotyczace ustawien czutosci i zwigksz czutos¢

- Zwigkszenie opdznienia czujnika o 0,1-0,3 sekundy moze rowniez zmniejszy¢ migotanie

- Sprawdz baterie i upewnij sie, ze s3 w dobrym stanie i prawidtowo zainstalowane.

- Jezeli koricowki baterii i powierzchnia kontaktu filtra s brudne lub utlenione, wyczysc je.

- Ustaw kask na WELD oraz odpowiednie Sciemnienie 5-13.

SZYBKA JEST ZACIEMNIONA PO ZANIKNIECIU LUKU LUB GDY tUK NIE WVS'IEPI.IJE

Dostosuj ustawienia czutosci w matych krokach. W
poziomu $wiatta w otoczeniu

i opaski na ghowe.

/, ma okres p

moze by¢ konieczne

4. SLABAWIDOCZNOSC

Kob PWe65F - Jezeli pokrywa i wkiad filtra sq zabrudzone lub uszkodzone, wyczysc brudne elementy lub wymieri je, gdy sq uszkod
Pole widzenia (mm) 91x42 zone.
Wymiary wkladu (mm) 110%90%9 - Upewnij sig, Ze o$wietlenie otoczenia nie jest zby
Stanjasny DINA - Upewnij sig, Ze numer zaciemnienia jest prawidt @

> - 5 NIEWELASCIWE SCIEMNIENIE |
Stan ciemny ZImienne stopnie zaciemnienia DIN.9-13 Opaska zostata zafozona nierownomierne, o pon
Przejscie za stany jasnego do zaciemnienia (s) | 0.3~0.4s - dostosuj opaske.
s ek 11500, VIII. PRZVEBICA PW65 BIZWELD PLUS RYSUNEK MONTAZOWY @
Kontrola filra Zmienna zewngtrzna 1.0slona twarzy / przytica (kod: PW6SH) |
Kontrola czufosci Reguladja Niski — Wysoki 2. Naglowie 6]
Wiaczanie / Wyhzanie W pehni 3. Pokvgtla requlagi naghowiia [
Taslanie Ogrivosloneczne  bateria towa & ADF it Symbol PWGSE |

g szybki ochronne (symbol: PW66)

Ochrona UV/IR DINT3 6, Stafa plytka
Caujnikuku 2 7. Pokretto nagtowne = P4
I 10amp





